BETRIEBSANLEITUNG

A/ INTECH

Industrie- & HeiBlufttechnik

W@M@@SS@MW@ﬁssg@ré‘iﬁ
Typ WeldOmn
und WeldOmn'S"

Mit drehbarem Heizelementrohr zur freien
Positionierung der Schweissduse!
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LIEFERUMFANG

Paketinhalt:
1 Stk Warmgasschweissgerat Typ WeldOn/WeldOn,S* mit 3mtr oder 8mtr Luftschlauch
1 Stk Betriebsanleitung

SICHERHEIT

Lebensgefahr beim Offnen des Gerétes, da spannungsfilhrende Komponenten und Anschliisse
freigelegt werden. Vor dem Offnen des Gerétes Netzstecker aus der Steckdose ziehen

Feuer- und Explosionsgefahr, wenn Sie das Gerat nicht bestimmungsgemass verwenden besteht
Feuer-Risiko. Seien Sie vorsichtig im Umgang mit den Geraten an Orten mit brennbaren
Materialien. In explosiver Atmosphare darf das Gerat nicht verwendet werden.

Il Verbrennungsgefahr !!!
Heissluftgerate im Heizungsbereich nicht im heissen Zustand beriihren. Geréat abkuhlen lassen.

Gerite der ,Schutzklasse Il

> > B>

Nennspannung, die auf dem Typenschild des Gerates angegeben ist, muss mit der
230 Netzspannung libereinstimmen.
400, Maximal zulassige Netzimpedanz: Zmax = 0.301Q +j 0,188Q.

Gegebenenfalls Elektrizitats-Versorgungs-Unternehmen konsultieren.

FI-Schalter beim Einsatz des Gerates auf Baustellen ist fir den Personenschutz dringend
erforderlich.

Gerat muss beobachtet betrieben werden. Abstrahlungswarme des Heissluftgerates kann
brennbare Materialien entziinden. Warme kann zu brennbaren Materialien gelangen, die nicht
sichtbar bzw. offensichtlich sind.

Gerét vor Feuchtigkeit und Nésse schiitzen!

ONOR&)

VERHALTEN IM NOTFALL

Gerat vom Netz trennen (Ausserbetriebnahme)
Gefahrenbereich verlassen
Betriebliche Vorschriften fir Gefahrenfall beachten/befolgen

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Das Warmgasschweissgerat Typ WeldOn/WeldOn'S* MUSS extern Uber Montagegeblése oder saubere (6l-
und wasserfrei) Druckluft mit Prozessluft betrieben werden, um die unterschiedlichsten Arten
thermoplastischer Kunststoffe zu verschweissen.
Dieses Gerat ist bedingt durch die geringe Baugrdsse, das geringe Gewicht, den ergonomisch geformten
Handgriff, den Einsatz von schraubbaren Dusen und das sehr gut ablesbare Display (nicht bei WeldOn'S’)
hervorragend fiir den Einsatz im Anlagen- und Behélterbau geeignet.

) Schweissen von Thermoplasten wie Platten, Rohre, Profile und vieles mehr.

. Sollwert und Istwert der Temperatur werden auf dem Display (nicht bei WeldOn’S*) angezeigt.

. Gekiihltes Schutzrohr

. Diisenposition ist um 360° verstellbar
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GEWAHRLEISTUNG UND HAFTUNG

Gewabhrleistung und Haftung erfolgen ab Kaufdatum (Nachweis durch Rechnung/Lieferschein) gemaR den
jeweils glltigen allgemeinen Geschéfts- und Lieferbedingungen der HERZ GmbH. HERZ lehnt jegliche
Gewahrleistung fir Gerate ab, die nicht im Original-Zustand sind. Keinesfalls dirfen HERZ — Gerate
umgebaut und/oder verandert werden. HERZ behalt sich vor, bei Nichteinhaltung jegliche Verantwortung ab-
zulehnen. Bei unsachgeméaRem Einbau und/oder Gebrauch sowie naturlichem Verschlei der Geréate (z.B.
Heizelemente oder Netzkabel) wird jegliche Haftung durch HERZ ausgeschlossen.

Hinweis:
Diese Bedienungsanleitung muss dem Montage- und Bedienungspersonal jederzeit zur
Verfuigung stehen. Lesen Sie die vorliegende Bedienungsanleitung vor Montage und

Inbetriebnahme des Gerétes sorgfaltig durch.
L J Copyright:

Diese Unterlage darf ohne ausdriickliche schriftliche Zustimmung der HERZ GmbH, Dritten
zuganglich gemacht werden. Jede Form der Vervielfaltigung oder Erfassung und Speicherung in
elektronischer Form ist nicht gestattet.

WARNHINWEISE

. Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qualifizierte Person ersetzt werden, um
Gefahrdungen zu vermeiden.

. Das Gerat darf nicht von Kindern oder Personen mit eingeschrénkter physischer, sensorischer
oder geistiger Fahigkeit verwendet werden. Kinder miissen beaufsichtigt werden, damit sie nicht
mit dem Geréat spielen.

. Auf Grund der enormen Brandgefahr ist eine spezielle Einweisung des Bedienpersonals und
deren regelmassige Belehrung erforderlich.

. Ein Brand kann entstehen, wenn mit dem Gerét nicht sorgsam umgegangen wird.

. Das Gerét nicht unbeaufsichtigt lassen, solange es in Betrieb ist.

Vorsicht bei Gebrauch des Gerétes in der Nahe brennbarer Materialien. Nicht firr langere Zeit auf

ein und derselben Stelle betreiben.

. Es muss ein Feuerléscher im Arbeitsbereich bereitgestellt werden.

. Nicht bei Vorhandensein einer explosionsfahigen Atmosphéare betreiben.

. Warme kann zu brennbaren Materialien geleitet werden, die verdeckt sind.

. Warnung: Vergiftungsgefahr! Bei der Bearbeitung von Kunststoffen oder ahnlichen Materialien
entstehen Gase, die aggressiv oder giftig sein kdénnen. Vermeiden Sie das Einatmen von
Dampfen, auch wenn diese unbedenklich scheinen. Sorgen Sie stets fir eine gute Belliftung des
Arbeitsplatzes oder tragen Sie eine Atemschutzmaske.

SICHERHEITSHINWEISE

. Zum Disenwechsel Geréat abkulhlen oder nur mit
Kombizange/Gabelschlissel arbeiten.

e  Heisse Dise nicht beriihren und unbedingt auf feuerfeste Unterlage
ablegen, da Feuergefahr.

. Es durfen nur HERZ -Disen verwendet werden.

. Gerat nach dem Betrieb durch Einstellen auf Potentiometer-Einstellung 0
abkihlen lassen.

! Verbrennungsgefahr !!!
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INBETRIEBNAHME UND BENUTZUNG

Das Warmgasschweissgerat Typ WeldOn/WeldOn'S* MUSS extern liber Montagegeblése oder saubere (6l-
und wasserfrei) Druckluft mit Prozessluft betrieben werden. Die in den techn. Daten angegebenen
Mindestluftmenge MUSS eingehalten werden. Die Luftmenge kann {ber einen optionalen Luftmengenregler
(Geblase) oder an der Wartungseinheit (Druckluft) eingestellt werden.

WeldOn/WeldOn’S*:

Montieren Sie die entsprechende Diise

Schliessen Sie die Luftversorgung am Y-Anschluss (a/c) des Warmgasschweissgerates an
Luftversorgung einschalten

Stellen Sie die erforderliche Luftmenge ein

Schliessen Sie das Gerat mit dem Netzstecker (b) an des Stromnetz an

Stellen Sie die gewlinschte Heisslufttemperatur Giber das Potentiometer (e) ein

WeldOn mit Display:

. Das Gerét ist bereit, wenn IST- und SOLL-Temperatur auf dem Display (f) identisch sind

. Nach dem Schweissen stellen Sie die SOLL-Temperatur auf O oder trennen das Gerat vom Netz
zum Abkihlen

WeldOn’S*:

. Nach dem Schweissen stellen Sie das Potentiometer (e) auf 0 oder trennen das Gerat vom Netz
zum Abkihlen

Warnung: Das Gerit darf niemals ohne Zuluft betrieben werden!

SCHWEISSEN

Schweissnaht:
. Fertigen Sie eine Schweissnaht nach nationalen Normen und Richtlinien
. Prifen Sie diese Schweissnaht
. Passen Sie ggf. Temperatur und Luftmenge an

INFORMATION UND BERATUNG

Die HERZ - Gruppe sowie deren autorisierte Servicestellen bieten kostenlose Beratung und Unterstiitzung im
Bereich der Anwendungstechnik an.
Unsere Fachberater helfen lhnen gerne weiter.

ZUBEHOR

Optimalste Ergebnisse bei Verwendung von HERZ — Zubehdr und Ersatzteilen.
Weitere Informationen entnehmen Sie bitte unseren Prospekten.

MONTAGE

/'\ 11 ACHTUNG !!!
. Vor Arbeiten am Gerat IMMER Netzstecker ziehen !!!

WARTUNG

. Schweissdiise mit Messingblirste (5201330) reinigen
. Netzkabel und Stecker auf elektrische und mechanische Beschadigungen Uberpriifen.

SERVICE UND REPARATUR

Reparaturen sind ausschlieRlich von autorisierten HERZ Servicestellen (siehe Ubersicht Riickseite
Betriebsanleitung) ausfiihren zu lassen.
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VERSAND

Fir Reparaturen senden Sie bitte das Gerat transportgerecht verpackt an lhre nachstgelegene HERZ

— Servicestelle.
Il Der Versand muss FREI HAUS erfolgen !!!

Technische Anderungen vorbehalten. Im Zweifelsfall ist eine Riicksprache mit HERZ erforderlich.

Abbildungen und Skizzen kénnen von Original abweichen. Anderungen vorbehalten.

TRANSPORT — HANDHABUNG - LAGERUNG

Transport:
Das Schweissgerat ist sachgerecht verpackt und muss vor Feuchtigkeit geschiitzt werden.

Handhabung:

Die Lieferung ist auf Vollstandigkeit und Transportschaden zu Uberprifen.

Eventuelle Transportschdden miissen bei Anlieferung bzw. bei Ubergabe des Schweissgerdtes vom
Transporteur schriftlich bestétigt werden und dem Verkaufer umgehend ebenfalls schriftlich mitgeteilt
werden!

Lagerung:

Bei einer eventuellen Zwischenlagerung sollte das Schweissgerat verpackt bleiben und vor Feuchtigkeit
geschutzt sein. Entstehen Schaden durch eine unsachgemaRe Lagerung entfallen die
Gewabhrleistungsanspriiche.

ENTSORGUNG

Elektrowerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Nur EU-Lander: Gemass der Europaischen Richtlinie 2012/19/EU iiber Elektro- und
Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung in nationales Recht miissen nicht mehr
gebrauchsfiahige Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten

Wiederverwertung zugefiihrt werden.
TECHNISCHE DATEN

Technische Daten WeldOn’S*¢ WeldOn
Spannung \' 230 230
Frequenz Hz 50/60
Leistung w 600 1000
Stromaufnahme max. A 2,6 4.4
Temperatur °C 20 - 450 20 - 600
Luftmenge Min. I/min 40
Druckluft Max. Bar 1,0
Abmessungen mm (L x @) 295 x 62
Gewicht mit 3m Anschlusskabel, kg 0.75
Luftschlauch und Y-Adapter ’
Konformitatszeichen c E
Geréateschutzklasse Il @

Andere Spannungen auf Anfrage.
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GERATEBESCHREIBUNG

Y-Adapter mit Luftanschluss
Netzstecker

Luftanschluss @ 14mm
Luftschlauch mit Kabel

44!-'--‘III'I:||’I'==L___ b “"
Potentiometer fir Temperatureinstellung
Display fir SOLL- und IST-Temperatur
(nicht bei WeldOn'’S*)
g) Handgriff
d h)  Heizelementrohr, 360° drehbar — gekihlt
h g i) Einschraubéffnung mit Gewinde fiir Diise

-
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ERSATZTEILZEICHNUNG

5114788 (M14)
5114783 (M10)

— 5800251
6602273

o o

6602267—

6662286 (3x)

6602275 (3x)

6602266 e / A
5113411 (60OW) 6602208 fﬁ 2

5113412 (1000W)

5101681 (per Meter)

5800248

5113128

D-1721 (per Meter)

I A BT B-on

5202315

5101031 (3x) 5800247 6602231
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ERSATZTEILLISTE
Art.-Nr. Bezeichnung Art.-Nr. Bezeichnung
5114783 Gewindeeinsatz M10 5113412 Heizelement 230 VAC 1000W (WeldOn)
5114788 Gewindeeinsatz M14 5113411 Heizelement 230 VAC 600W (WeldOn ‘S’)
6602267 Adapterring M42 innen, eloxiert 5800248 Schuko-Stecker Gummi P44
5800251 Dichtung vorne 5202315 Verschraubung M16x1,5 schwarz
6602231 Zugentlastung WeldOn 5113128 Y-Anschluf3
6602273 Heizelementrohr 5101681 Luftschlauch schwarz (per Meter)
5800252 Dichtung hinten 5101031 3x Schlauchschelle (Zweiohrklemme)
6602208 Display WeldOn DIGITAL D-1721 Luftschlauch griin (per Meter)
6602266 Mutter Adapterring M42, eloxiert 5800247 Knickschutzfeder
5800268 Glimmerrohr 91,5mm

Notizen
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